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KIWOBOND® 1000 HMT

Schnelltrocknender Zweikomponenten-Schablonenklebstoff

KIWOBOND 1000 HMT ist ein schnell trocknender Zweikomponenten-Schablonenklebstoff zur chemisch
hochbestandigen Verklebung von Siebdruckgeweben auf Aluminium-, Stahl-, Holz- und verzinkte
Eisenrahmen nach dem Durchstreichverfahren. Er ist nach der Aushartung nahezu vollig 16semittelfest.
Die rasche Trocknung ermdoglicht kiirzeste Verweilzeiten im Spanngerat. Durch das extrem schnelle
Anzugsverhalten ist auch die Verklebung von Hochmodul- und hochgespannten Stahlgeweben ohne
Spannungsverlust nach Entnahme aus dem Spanngerat mdoglich. Der Klebstofffilm versprédet nicht,
daher kommt es auch nicht zum Zerschneiden des Gewebes, wenn Klebstoff in die Siebflache hinein
gestrichen wurde.

ANWENDUNG

Klebstoffansatz 100 Teile KIWOBOND 1000 HMT
20 Teile des jeweiligen Harters der KIWODUR 1000 HMT-Reihe

Topfzeit 45-120 Minuten (kann je nach Raumtemperatur und Ansatzgrof3e etwas
variieren)

Verdinnen KIWOSOLYV L 63 (z.B. bei sehr feinen Gewebequalitdten tber 100 Drahte/cm)

Schutzlack ESTELAN 224 Red oder Yellow
z.B. beim Einsatz automatischer Siebwaschanlagen. Die Schutzlackierung
kann je nach Klebstoffauftrag und Trocknungsbedingungen schon nach ca. 2
bis 3 Stunden erfolgen.

Reinigen ungehartet: KIWOSOLV L 63
gehéartet: PREGAN DL/1

Auftragsmethode Klebstoff-/Hartermischung mit einem harten Pinsel auf die Auflageflache des
Siebdruckgewebes mit etwas Druck durchstreichen.

Substrat- Vor der Verklebung den Siebdruckrahmen mit PREGAN DL/1 o. &. gruindlich

beschaffenheit von alten Klebstoffresten befreien; nur wenn der alte Klebstofffiim eine ebene

Flache ohne Ausbriiche bildet, kann auf das Entfernen der alten Klebstoff-
schicht verzichtet werden. Bei sandgestrahlten Aluminiumrahmen ist auf das
Entfernen des Strahlstaubes zu achten. Die Klebeflachen mussen frei von Fett
und allen als Trennmittel wirkenden Substanzen sein. In kritischen Féallen
empfiehlt sich ein Vorstreichen des Rahmens mit einem Harter der
KIWODUR 1000 HMT-Reihe zur Erzielung einer besseren Haftung.

Dieses Datenblatt dient zu lhrer Information, eine rechtlich verbindliche Zusicherung der Eignung des Produktes fiir einen bestimmten Einsatzzweck kann daraus
nicht abgeleitet werden. Die Haftung fir Schadenersatz aufgrund einer leicht fahrléssigen Pflichtverletzung unsererseits oder unseres gesetzlichen Vertreters oder
Erflllungsgehilfen wird ausgeschlossen. Von dieser Haftungsbegrenzung ist unsere Haftung fur Schadenersatz wegen der Verletzung des Lebens, des Kdrpers oder
der Gesundheit nicht umfasst. Unsere Produkte unterliegen einer standigen Produktions- und Qualitatskontrolle und verlassen unser Haus in einwandfreiem
Zustand.

Dieses Produkt ist ausschlieBlich fur die industrielle Anwendung vorgesehen und nicht fir die Verwendung durch den Endverbraucher. Wir empfehlen unseren
Kunden, immer selbst das Produkt zu priifen, da nur so - auch nach der Fertigung - die Freiheit von bestimmten Substanzen und die Eignung fiir einen bestimmten
Zweck belegt werden kann. Der Anwender hat das Produkt auf seine Eignung fiir die vorgesehene Anwendung zu priifen. Anderungen der Produktspezifikation
bleiben vorbehalten. Priifungen, die nicht Bestandteil der Spezifikation des o. g. Produktes sind, werden nicht durchgefiihrt. Alle Angaben gelten nur fiir das o. g.
und von Kissel + Wolf GmbH bezogene Produkt, entsprechen unserem derzeitigen Kenntnisstand, sind keine Bestatigung einer bestimmten Verwendung und
werden nicht automatisch nachversorgt. Alle Angaben gelten fir maximal 12 Monate ab dem oben angegebenen Erstellungsdatum (Anhange kdnnen mit eigenem
Datum versehen sein). Etwaige Schutzrechte sowie bestehende Gesetze und Bestimmungen sind vom Empfénger unseres Produktes in eigener Verantwortung zu
beachten. Schutzrechte Dritter sind zu beachten. Es gelten unsere Verkaufs- und Lieferbedingungen.
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Abbindezeit

Bestandigkeit
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Die Abbindezeit des Klebstoffs ist im Wesentlichen abhangig von dem zu ver-
klebenden Gewebe, der Auftragsdicke und der Raumtemperatur in Verbin-
dung mit entsprechender Luftfiihrung. KIWOBOND 1000 HMT entfaltet den
Vorteil der extrem kurzen Abbindezeit insbesondere bei relativ dinnem
Klebstoffauftrag.

Wahrend eine relative Bestandigkeit gegen Wasser und verschiedene Lose-
mittel schon nach ca. 1 Stunde gegeben ist, wird eine volle Belastbarkeit erst
nach volliger Aushartung nach ca. 24 Stunden erreicht.

PRODUKTDATEN

FARBE

FLAMMPUNKT

GEFAHRENHINWEISE/
UMWELTSCHUTZ

LAGERUNG

Hellrot

Ca.-18°C

Beim Arbeiten mit KIWOBOND 1000 HMT und Hartern der KIWODUR 1000
HMT-Reihe auf gute Beluftung der Arbeitsraume achten. Beriihrung mit Augen
und Haut vermeiden. Von Zindquellen fernhalten - nicht rauchen.

Bitte beachten Sie die weiteren Hinweise der Sicherheitsdatenblatter.

2 Jahre (bei 20-25 °C im Originalgebinde)

Bei Temperaturen um +8 °C geht KIWOBOND 1000 HMT in einen gelartigen
Zustand Uber. Dieser Prozess kann durch Erwarmen auf mindestens 20 °C

und kraftiges Schitteln oder Rihren wieder riickgangig gemacht werden; auf
die Klebkraft haben Einfrier- und Auftauvorgang keinen Einfluss.



