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POLYCOL® SUPRA PLUS

Losemittelbestandige, einkomponentige Fotopolymer-Kopierschicht

POLYCOL SUPRA PLUS wird zur Herstellung qualitativ hochwertiger, 16semittelbestandiger Siebdruck-
formen verwendet. Aufgrund des exzellenten Aufldsevermdgens und der hervorragenden Maschen-
Uberquerung ist POLYCOL SUPRA PLUS ideal fur den Druck feinster Raster, Schriften und Zeichnun-
gen (Schaltungsdruck, keramische Abziehbilder, Skalen).

SENSIBILISIEREN

ENTFETTEN

BESCHICHTEN

TROCKNEN

BELICHTEN

Entfallt, da gebrauchsfertig.

Das auf korrekte Spannung kontrollierte Siebgewebe sollte zur Erzielung re-
produzierbarer Beschichtungsergebnisse direkt vor dem Beschichten gereinigt
und entfettet werden. Hierzu eignen sich manuelle Entfetter des PREGAN-
Programms oder KIWOCLEAN-Entfetterkonzentrate flir automatische Anlagen
(siehe separate technische Informationen). Nach grindlichem Ausspulen mit
Wasser und Trocknung sind die Drucksiebe beschichtungsbereit.

POLYCOL SUPRA PLUS kann maschinell oder manuell beschichtet werden.
Vorteilhaft ist der Einsatz eines Beschichtungsautomaten, da so immer
reproduzierbare Schablonenaufbaudicken erzielt werden. Beim manuellen
Beschichten ist darauf zu achten, dass zunachst die Maschen von der
Druckform-Unterseite (Druckseite) her gefiillt werden (in der Regel 2-3 Be-
schichtungen), erst dann beginnt der Schichtaufbau von der Druckform-Ober-
seite (Rakelseite) - in Abhangigkeit von der Druckaufgabe.

Um hoéchste Bestandigkeiten der Siebdruckschablone zu erreichen, miissen
die beschichteten Drucksiebe vor der Belichtung gut getrocknet werden. Dies
geschieht vorteilhaft in einem staubfreien Trockenschrank mit Frischluftzufuhr
bei Temperaturen zwischen 35-40 °C.

Die Erzeugung der Siebdruckform erfolgt durch UV-Licht-Hartung der nicht-
druckenden Schablonenteile. Es ist blau-aktinisches Licht im Wellenlangen-
bereich von 320-380 nm erforderlich; besonders geeignete Belichtungsquellen
sind Metallhalogenidlampen.

Aufgrund der Vielzahl der EinflussgroRen auf die Belichtungszeit kénnen
Absolutwerte nicht angegeben werden; optimale Kopierergebnisse sind nur
durch Eigenversuche (Stufenbelichtung) mdglich. Die Belichtungszeit ist fur
hdchste Bestandigkeiten so zu wahlen, dass die maximale Zeit verwendet
wird, bei der feinste Details noch gut aufgeldst sind.

Orientierungswerte:

Lichtquelle: 5000 Watt Metallhalogenidlampe im Abstand von ca. 1 m; Be-
schichtung von Hand (H), z. B. zweimal von der Druckform-Unterseite (Druck-
seite), dann zweimal von der Druckform-Oberseite (Rakelseite) [2D/2R (H)]:

Dieses Datenblatt dient zu Ihrer Information, eine rechtlich verbindliche Zusicherung der Eignung des Produktes fur einen bestimmten Einsatzzweck kann daraus
nicht abgeleitet werden und fiir eventuell auftretende Schaden kann keine Haftung Gbernommen werden. Unsere Produkte unterliegen einer stdndigen Produktions-
und Qualitatskontrolle und verlassen unser Haus in einwandfreiem Zustand.
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Siebdruck- Beschichtungs- Schablonen- Mittlere

gewebe abfolge* aufbaudicke Belichtungszeit
120-34 Y 2D/2R (H) 7-8 um 40-50 s
150-31Y 2D/2R (H) 5-6 um 30-40 s

RETUSCHIEREN/
RANDABDECKEN

ENTSCHICHTEN

HINWEIS

* D: Beschichtung von Druckseite, R: Beschichtung von Rakelseite
/ : folgende Beschichtung

Zum Retuschieren/Randabdecken kénnen Produkte des KIWOFILLER-Pro-
gramms eingesetzt werden. Lassen Sie sich bitte von lhrem Handler bzw. der
KIWO-Anwendungstechnik beraten.

POLYCOL SUPRA PLUS-Druckformen sind in aller Regel mit PREGASOL-
Produkten leicht entschichtbar. Die KIWO-Anwendungstechnik berat Sie
gerne hierzu. Werden Siebdruckschablonen auf Vorrat hergestellt oder bereits
gedruckte Schablonen nicht sofort entschichtet, ist es ratsam, diese mdglichst
unter Ausschluss von UV-Licht oder auch Tageslicht zu lagern, um einer
mdoglichen  Nachhartung und somit  zusatzlichen  Entschichtungs-
schwierigkeiten vorzubeugen.

Bitte beachten Sie, dass die Auflagenfestigkeit einer Siebdruckschablone von
sehr vielen Parametern beeinflusst wird, z. B. der Siebart, der Beschichtungs-
technik, der Trocknung, der Belichtungszeit usw. Des weiteren kommen in der
Praxis eine Vielzahl von Druckmedien und Druckmaschinen zum Einsatz, die
nicht alle in Vorprifungen einbezogen werden kénnen. Machen Sie daher bitte
von unserem Angebot Gebrauch, mit Kopierschichtmustern die Eignung
unserer Produkte fur lhre spezifische Anwendung zu prufen, da wir nur
Verantwortung fur eine gleichmaRige Qualitdt unter unseren Arbeitsbe-
dingungen ubernehmen kénnen.

FARBE

VISKOSITAT

GEFAHRENHINWEISE/

UMWELTSCHUTZ

LAGERUNG

Blau

Ca. 4400 mPas (Rheomat RM 180, MS 33, D=100 s, 23 °C)

Bitte beachten Sie die Hinweise des Sicherheitsdatenblatts.
1 Jahr (bei 20-25 °C). Vor Frost schitzen.

Auf Vorrat beschichtete Drucksiebe: mind. 2 Monate
(20-25 °C und absolute Dunkelheit)

Bei langerer Lagerung von vorbeschichteten Drucksieben kann das Kopier-
material wieder Feuchtigkeit aus der Umgebung aufnehmen, daher ist noch-
maliges Trocknen vor dem Belichten ratsam.



